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Projekt wstepny oprawki wielonarzedziowej dla tokarki HYUNDAI
WIA KIT 4500 w celu usprawnienia produkcji seryjnej

Cel pracy: opracowanie projektu wstepnego oraz wdrozenie oprawki wielonarzedziowej
przeznaczonej do pracy na tokarce HYUNDAI WIA KIT 4500.

Opis istoty pracy

W pracy przedstawiono proces projektowania oprawki wielonarzedziowej, ktéra zastepujgc standardowe
rozwigzanie producenta maszyny usprawni proces produkcyjny opisanych detali. Dogtebna analiza procesu obrébki
wykazata znaczgce straty czasu w trakcie przezbrojen. Prace projektowe prowadzone byty przy uzyciu komputerowego
programu stuzgcego do modelowania 3D — AutoDesk Inventor 2024. Proponowane rozwigzanie na etapie projektowym
zostato poddane analizie wytrzymatosciowej MES, a nastepnie wykorzystujgc oprogramowanie EdgeCAM wykonane
zostaty programy do obrobki oprawki.

- 0
0,064
0,051

- 0,038
0,026
0,013
0,000

Rys. 2. Wyniki dziatania sit skrawania na proponowang oprawke

Rys. 1. Model oprawki wielonarzedziowej wraz z narzedziami
uzywanymi w procesie obrébki

Podsumowanie

Wdrozone rozwigzanie okazato sie skutecznym
narzedziem, umozliwiajagc poprawe wydajnosci pracy
tokarki. Czas przezbrojenia maszyny zostat zredukowany o
ponad 50%, co znaczgco poprawito dostepnosé maszyny w
produkcji seryjnej. Niski koszt poniesionych inwestycji
pozwala w ciggu pierwszego roku od wdrozenia
rozwigzania realnie zaoszczedzi¢ ok 20 000 zt. Zastosowana
oprawka poprawia ergonomie pracy, a dodatkowo
redukuje liczbe btedow powstajgcych na etapie
przezbrojenia maszyny.

Rys. 3. Oprawka wielonarzedziowa w trakcie wdrozenia do
produkcji seryjnej




