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Opracowanie dokumentacji technologicznej procesu wycinania 
oraz gięcia podzespołów skrzynki elektrycznej 

Cel pracy: opracowanie dokumentacji technologicznej procesu wycinania oraz gięcia 
podzespołów skrzynki elektrycznej przy użyciu wykrawarki CNC Trumpf TruPunch 3000 oraz 
prasy krawędziowej CNC Trumpf TruBend 5170

Opis istoty pracy
W ramach pracy omówione zostały podstawowe zagadnienia związane z obróbką plastyczną, w tym charakterystyka 
procesów gięcia blachy oraz parametry wpływające na długość rozwinięcia materiału. Zrozumienie tych podstawowych 
kwestii ma kluczowe znaczenie dla prawidłowego zaplanowania procesu obróbczego oraz optymalizacji produkcji. 
W pracy przedstawione zostały również maszyny stosowane w obróbce plastycznej, ze szczególnym uwzględnieniem pras 
krawędziowych oraz wykrawarek CNC. Omówione zostały narzędzia i systemy wykorzystywane w tych maszynach, które 
mają kluczowe znaczenie dla jakości i efektywności procesu produkcji. Właściwy dobór maszyn i narzędzi, a także 
odpowiednie parametry pracy, mają bezpośredni wpływ na precyzję i efektywność obróbki, co jest szczególnie istotne w 
produkcji elementów o wysokich wymaganiach technologicznych. 
Ważnym elementem pracy jest opracowana dokumentacja technologiczna. Zostały omówione różne rodzaje 
dokumentów, w tym karta technologiczna, karta półfabrykatu, karta instrukcyjna obróbki oraz karta uzbrojenia 
obrabiarki, które stanowią fundament prawidłowego zarządzania procesem produkcyjnym. 

Podsumowanie
Przygotowana dokumentacja technologiczna jest 

zgodna z założeniami określonymi w pracy dyplomowej. 
Rozwiązania zostały oparte na analizie literatury oraz 
praktycznych zasadach obróbki plastycznej na zimno. 
Procesy gięcia i wycinania blach zostały zinterpretowane w 
kontekście aktualnych wymagań technologicznych oraz 
specyfikacji maszyn, takich jak prasy krawędziowe i 
wykrawarki CNC. Dokumentacja ma wysoką wartość 
praktyczną i może być bezpośrednio wdrożona w procesie 
produkcyjnym. Zalecane jest jednak dalsze badanie 
optymalizacji parametrów procesu oraz rozszerzenie 
dokumentacji o analizy kosztowe i symulacje cyfrowe, co 
pozwoliłoby jeszcze dokładniej przewidywać efektywność 
produkcji w różnych warunkach. 
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