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Konkurs na Najlepszą Pracę Dyplomową     

Opracowanie technologii spawania metodą MIG blach stopu            
EN AW-5083

Cel pracy:  opracowanie i zweryfikowanie technologii spawania blach o grubości 12 mm 
wykonanych ze stopu EN AW-5083 metodą MIG. 

Opis istoty pracy
Praca koncentruje się na opracowaniu technologii spawania metodą MIG blach ze stopu aluminium EN AW-5083, który
znajduje szerokie zastosowanie w budownictwie okrętowym dzięki swojej lekkości, odporności na korozję i wysokiej
wytrzymałości. W ramach pracy dobrano optymalne parametry procesu, opracowano kompletną dokumentację WPS,
wykonano złącza spawane oraz przeprowadzono ich szczegółową ocenę jakościową. Do analizy zastosowano metody badań
nieniszczących, takich jak wizualne i radiograficzne, które pozwoliły ocenić spoiny bez ingerencji w materiał.

Rys. 2. Widok procesu przygotowywania krawędzi blach oraz 
procesu spawania

Rys. 3. Widok otrzymanej spoiny oraz radiogramu z badania 
złącza spawanego

Rys. 1. Instrukcja Technologiczna Spawania projektowanego złącza 

Podsumowanie
W pracy opracowano kompletną technologię spawania metodą MIG blach ze stopu EN AW-5083 – od odpowiedniego
przygotowania materiału poprzez frezowanie i oczyszczanie krawędzi, aż po wykonanie złączy zgodnie z opracowaną
dokumentacją WPS. Przeprowadzone badania nieniszczące wykazały pełną zgodność z wymaganiami norm i nie ujawniły
żadnych wad spoin. Otrzymane wyniki potwierdzają, że zaproponowana technologia pozwala uzyskać połączenia o wysokiej
trwałości i odporności na korozję, stanowiąc praktyczne i bezpieczne rozwiązanie dla konstrukcji pracujących
w wymagającym środowisku morskim.
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