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Rys. 2. Nagniatanie $lizgowe poprzez przepychanie
tulei @16,4 ze stali 316L
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DZIEN MECHANIKA 2022
Konkurs na Najlepsza Prace Dyplomowa

Analiza wptywu parametrow technologicznych nagniatania
slizgowego poprzez przepychanie na jakos¢ technologiczna tulei

stalowych
Cel pracy: Analiza wptywu parametrow technologicznych na chropowatos¢ oraz zmiane
srednicy wewnetrznej po obrobce nagniatania slizgowego poprzez przepychanie trzema
nagniatakami trzpieniowymi o roznych srednicach roboczych przy zastosowaniu trzech rdznych
wciskow. Materiaty uzyte do wykonania probek to stal konstrukcyjna S235JR oraz stal odporna
na korozje 316L.

Opis istoty pracy

W czesci badawczej pracy przedstawiono zakres prac zwigzanych z przygotowaniem i badaniem probek. Wykonane
czynnosci obejmowaty przygotowanie nagniatakdow trzpieniowych do badan, przygotowanie tulei poprzez toczenie,
przygotowanie konstrukcji mocowania prébek, pomiar twardosci HV, przeprowadzenie nagniatania Slizgowego poprzez
przepychanie, pomiary sit podczas obrébki, pomiary chropowatosci przed i po przeprowadzeniu nagniatania.
Réwnoczesnie przedstawiono wyniki badan, ktdre osiggnieto w catej czesci badawczej.

Rys.1. Zobrazowany przyktad nagniatania
slizgowego;
w — predkos¢ katowa materiatu
obrabianego, F — sita docisku narzedzia, f

Po przeprowadzeniu nagniatania tulei ze stali S235JR
stwierdzono nastepujgce wnioski:

Sity potrzebne do przeprowadzenia nagniatania
Slizgowego poprzez przepychanie byly nizsze w 98%
probek niz w przypadku obrobki tulei ze stali 316L,
wartosci parametru Ra osiggnety wieksze rdznice
w porownaniu do drugiej grupy probek, w 2/3
przypadkach wartosci Ra zmniejszaty sie znacznie w
stosunku do wzrostu wecisku, przy tej grupie prébek
zaszty  mniejsze  odksztatcenia  sprezyste, co
zaowocowato wiekszymi srednicami wewnetrznymi po
obrobce niz w przypadku drugiej grupy probek,

wyniki Ra przy probkach oprdécz T21,4 oraz T26,3
osiggnety  zakres miedzy 6, a 7  klasg
chropowatosci (Ra = 2,35um).
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Rys. 3. Prasa w trakcie realizacji badan

Po przeprowadzeniu nagniatania tulei ze stali 316L
stwierdzono nastepujgce wnioski:

sity potrzebne do przeprowadzenia nagniatania
Slizgowego poprzez przepychanie byly wyzsze w 98%
probek niz w przypadku obrobki tulei ze stali S235JR,

w  wiekszosci  najlepsze  wartosci  parametrow
chropowatosci zostaty uzyskane przy zastosowaniu
Sredniego wcisku,

Srednice wewnetrzne prébek po nagniataniu Slizgowym
poprzez przepychanie byly wieksze, co spowodowato
wieksze odksztatcenia sprezyste,

wyniki Ra przy prébkach od T21,4 do T26,5 osiggnety
zakres miedzy 8, a 9 klasg chropowatosci (Ra = 0,51um).



