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WYTACZARKO-FREZARKA STEROWANA NUMERYCZNIE

Wytaczarko-frezarka

Pozioma wytaczarko-frezarka w 2016 roku zostata podigczona do panelu umozliwiajgcego sterowanie numeryczne. Przy uzyciu
oprogramowania SINUMERIK Operate operator obrabiarki jest w stanie zaprojektowac, napisac, testowaC programy oraz
usuwac btedy.
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[ Panel sterowania

Cykle pomiarowe sg ogolnymi podprogramami do wykonywania okreslonych zadan pomiarowych, ktore mozna poprzez
parametry dopasowywacC do konkretnego zadania. Ogolnie przy pomiarach rozrdéznia si¢: pomiar narz¢dzia 1 pomiar
obrabianego przedmiotu. W celu wykonania pomiaru obrabianego przedmiotu, sonda jest tak jak narzedzie, dosuwana do
zamocowanego obrabianego przedmiotu 1 sg okreslane mierzone wartosci. Przy pomiarze narz¢dzia zalozone narzedzie jest
dosuwane do sondy pomiarowej. Sonda pomiarowa jest zamontowana w stalym miejscu lub poprzez urzadzenie mechaniczne
wprowadzana do przestrzeni roboczej. Okreslona geometria narzedzia jest wpisywana do przynaleznego zestawu danych
korekcyjnych narzedzia.
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