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Stanowisko do zgrzewania tarciowego metodg FSW
(Friction Stir Welding)

Stanowisko do zgrzewania FSW }

Posiadane przez Wydziat Mechaniczny Akademii Morskiej w Gdyni
stanowisko do zgrzewania tarcitowego metodg FSW (Friction Stir Welding)
zbudowane na bazie frezarki uniwersalne] FWA-31.

W metodzie FSW do nagrzewania 1 uplastyczniania materiatu zastosowano
narzedzie z obrotowym trzpieniem umie€szczone w miejscu tgczenia
docisnietych blach. Po wprawieniu w ruch obrotowy narzedzia
z trzpieniem, nagrzaniu cieptem tarcia 1 uplastycznieniu materiatu blach
w bezposrednim jego sgsiedztwie, nast¢puje wolne przesuwanie si¢ calego
uktadu wzdhuz linii styku. Poniewaz jest to metoda zgrzewania w stanie
statym,  ponizej temperatury  topnienia  materialu,  wlasnosci
wytrzymalosciowe uzyskane tg metodg zlagczy moga byC wyzsze, niz
uzyskane technikami spawania tukowego (MIG, TIG).

Narze¢dzia

Tuleja redukcyjna umozliwia zamocowanie narzedzi we wrzecionie
frezarki. Narzedzia z trzpieniem walcowym 1 stozkowym wykonane ze stali

HSS.

Konstrukcja narzedzi umozliwia regulowanie dlugosci trzpienia dzigki
czemu mozliwe jest zgrzewanie blach za stopow aluminium o grubosci
w zakresie 2 — 12 mm przy zgrzewaniu jednostronnym 1 2 — 24 mm przy
zgrzewaniu z dwoch stron.

Mocowanie taczonych blach }

Stanowisko wyposazono specjalnie zaprojektowany 1 wykonany uktad
sztywnego mocowania faczonych blach zapewniajacy stalty docisk
taczonych elementow niezaleznie od sity docisku narzedzia zgrzewajacego.




