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Wplyw powlok na odpornos¢ korozyjna wybranego materialu

Cel pracy: Celem pracy byla eksperymentalna ocena wplywu powlok proszkowych
na wlasciwosci korozyjne wybranego materiahu.

/¢ Opis istoty pracy )
Zastosowanie powtok na powierzchnie metali jest jedng z metod zabezpieczania materiatu przed szkodliwym wplywem Ssrodowiska
naturalnego oraz substancji chemicznych. Obecnie na rynku stosowane jest wiele rodzajow materiatow malarskich, ktore podzieli¢
mozna na farby proszkowe oraz ptynne. Wstep teoretyczny pracy przedstawia ich charakterystyke wraz z technologia wytwarzania
powlok. Proces badawczy zostat wykonany w komorze mgty solnej przez okres 720 godzin. Badanymi materiatami powtokowymi byta
farba olejno-alkidowa oraz dostepne na rynku farby proszkowe na podtozu ze stali S235. Badanie wykonano zgodnie z normg PN-EN
QSO 9227, a ocene¢ badanych w pracy parametrow wykonano stosujac wzorce zawarte w normie PN-EN 1SO 4628. /

Przebieg procesu badawczego wlasciwosci korozyjnych
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Rys. 1. Zdjecie powierzchni stali: a) przed obrobka Rys. 2. Widok probek znajdujacych si¢ w komorze Opad solanki W [ml]
strumieniowo-$cierna; b) po obrobce strumieniowo-§ciernej mgly solnej SaltCab firmy ANTICORR Rys. 3. Wartoé¢ opadu w trakcie badania
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HOlejno-alkidowa B Olejno-alkidowa mOlejno-alkidowa
M Poliestrowa PP1103K B Poliestrowa PP1103K HPoliestrowa PP1103K
mPoliestrowa z pigmentem metalicznym PP1001C B Poliestrowa z pigmentem metalicznym PP1001C = Poliestrowa z pigmentem metalicznym PP1001C
B Epoksydowo-policstrowa EE711/0/0901/07 + PAT11/0/0600/4 B Epoksydowo-poliestrowa EE711/0/0901/07 + PA111/0/0600/4 B Epoksydowo-poliestrowa EE711/0/0901/07 + PAT11/0/0600/4
e , B Epoksydowo-poliestrowa PB160SA H Epoksydowo-poliestrowa PBI60SA
SRSt SR # Poliuretanowa z klarem poliestrowym PU40BC7657199GLX + PPS101BRA999 W Poliuretanowa z klarem poliestrowym PU40BC7657199GLX + PP5101BRA999
HPoliuretanowa z klarem poliestrowym PU40BC7657199GLX + PP5101BRA999 = Poliurctanowa PU4OBCT657199GLX B Poliuretanowa PU40BC7657199GLXY
WPoliurctanowa PUAOBCT657199GLX = Epoksydowa EE711/0/0901/07 ¥ Epoksydowa EETL10/0901/07
M Epoksydowa EE711/0/0901/07 1 Epoksydowa z poliestrem PE1104A + PP1103K & Epoksydowa z poliestrem PE1104A + PP1103K
i Epoksydowa z poliestrem PE1104A + PP1103K
Rys. 4. Grubo$¢ badanych powlok malarskich z uwzglednieniem Rys. 5. Stopien zardzewienia powierzchni dla powlok Rys. 6. Stopien zardzewienia krawedziowego dla powlok
odchylenia standardowego dla wartosci $redniej malarskich po badaniu przez 720 godzin w komorze mgty =~ malarskich po badaniu przez 720 godzin w komorze mgly
solnej solnej
£ Podsumowanie
% Badanie w komorze mgly solnej pozwalajg oceni¢ wiasciwosci ochronne farb,
= - - g .« . 7 - J4
H a normy, takie jak PN-EN 1SO 4628, umozliwiajag W sposob szybki oceng rezultatow.
g Wyniki pokazaty, ze farby proszkowe, zwtaszcza poliuretanowe, zapewniajg lepsza
ochrong niz farby olejno-alkidowe, cho¢ brak klaru poliestrowego moze powodowac
Olejno-alkidowa H H H )4 . J4 .
e przebarwienia. Praca zawiera okreSlenie pozostaly parametréw wpltywajacych na
H Poliestrowa z pigmentem metalicznym PP1001C 5 1 s 5 1 L
e o101 bA111006004 ocen¢ materiatu powiokow_ego Oplsywanych. W powyzszej normie. W przyszl(_)scn
= Epoksydowo-poliesirowa PBIGO5A mozna rozszerzy¢ badanie 0 poréownanie tych powlok z zastosowaniem
B Poliuretanowa z klarem poliestrowym PU40BC7657199GLX + PP5101BRA999 - - - - ;. . , P
=Poliurctanowa PUAOBCT6STI99GLY fosforanowania jako przygotowania chemicznego oraz r6znych materiatow $ciernych
oo 11040 PPIOSK uzywanych do oczyszczenia powierzchni oraz wptyw chropowato$ci powierzchni na
Rys. 7. Skorodowanie wokot rysy dla powtok malarskich ZabezpleCzen ie ko rozyjne materiatu.

po badaniu przez 720 godzin w komorze mgty solnej




