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Projekt wstepny przeciggacza do obrdbki rowkéw zamkowych typu
»jodta” wybranej okretowej turbiny gazowej

Cel pracy: zaprojektowanie przeciggacza do obrobki rowkéw zamkowych typu ”jodta” dla
wybranej okretowej turbiny gazowej

Opis istoty pracy

W pracy opisano proces projektowania przeciggacza do obrdobki rowkéw zamkowych typu ,jodta” wybranej
okretowej turbiny gazowej. Prace projektowe przeprowadzono z wykorzystaniem odpowiedniej metodyki obliczeniowe;.
Wyniki obliczen postuzyty do zaprojektowania narzedzia w programie Autodesk AutoCAD 2024 oraz zamodelowania go w
programie Autodesk Inventor 2024, stuzagcym do modelowania 3D. Zatozeniem konstrukcyjnym byto stworzenie trwatego
i wydajnego narzedzia, zdolnego do obrdbki materiatu, z ktérego wykonane sg tarcze okretowej turbiny gazowe,;.
Narzedzie zostato wykonane ze stali narzedziowej szybkotngcej kobaltowo-wolframowej z dodatkiem molibdenu HS6-5-
2-5, natomiast materiat tarczy turbiny to stal zaroodporna, kwasoodporna, austenityczna H23N18, charakteryzujaca sie
wysoka wytrzymatoscia, elastycznoscig oraz odpornoscig na korozje i dziatanie wysokich temperatur do 1050 °C.

Rys. 2. Widok potgczenia zamkowego typu
»jodfa” w tarczy turbiny gazowej

Rys. 1. Rysunek wykonawczy zaprojektowanego przeciggacza

Podsumowanie

Zaprojektowany przeciggacz stuzy do obrdébki zgrubnej tarczy
okretowej turbiny gazowej. Stanowi on baze do zaprojektowania
kolejnych narzedzi, w serii potrzebnych do wykonania potaczenia
zamkowego typu “jodta”.

Przecigganie cechuje sie wysoka precyzjg obrébki. Wykorzystujac
te technologie uzyskuje sie elementy o skomplikowanym ksztatcie o
chropowatosci mieszczgcej sie w zakresie Ra = 1,25 + 0,63 um.
Dodatkowa wazng cechg przeciggania jest wysoka wytrzymatosé ostrzy
narzedzia. Proces ten cechuje sie niewielkg gruboscig warstwy
skrawanej, co skutkuje zmniejszong koncentracjg ciepta na
jednostkowej dfugosci krawedzi ostrza. Staty rozwdj przemystu w
zakresie technologii przeciggania stanowi asumpt do innowacji, ktore
determinujg wynalazki.

Rys. 3. Model 3D zaprojektowanego przeciggacza




